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Kuhlung von Rollen in Stranggieftanlagen 



1 



Die Erfindung betriffteih Verfahren zur KOhlung einer Rolleneinrichtung, 
estehend aus einem rechten Lagergehause, einem linken Lagergehause und 
iner Rolle, welche mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen drehgelagert ist, 
insbesondere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- .Stutz- oderTreiber- 
rollen in Stranggie&anlagen, bei der ein KOhlmedium durch eine axiale Bohrung in 
der Rolle geleitet wird sowie eine Rolleneinrichtung. 




Die DE 42 07 042 C1 beschreibt eine Vorrichtung zum Ankuppeln der KGhlmedi- 
enfQhrung einer Stutz- und Transportwalze, insbesondere for StranggieSanlagen, 
die uber Zapfen in Lagerbocken durch Walzlager gelagert ist und Ober axial durch 
die Zapfen gefQhrte Bohrungen von einem KOhlmedium durchstromt wird. Urn eine 
langlebige Vorrichtung gattungsgemaBer Art zu schaffen, die bei konstruktiv einfa- 
:hem Aufbau in instandhaltungsfreundlicher Weise ein sicheres Zu- bzw. AbfOhren 
les KOhlmediums gewahrleistet, wird vorgeschlagen, dass jeder Lagerbock durch 
einen Deckel verschlossen ist, dass der Deckel einen KOhlkanal aufweist, der 
einenends an eine KOhlmittelzu- bzw. -abfuhr angeschlossen ist und anderenends 
im Bereich der Zapfenbohrung mOndet, dass zwischen der KanalmOndung des 
Deckels und der Bohrung der Walze eine elastische HOIse vorgesehen ist, die 
kopfendig eine Dichtung aufweist, und dass die Dichtung eine koaxial zur Wal- 
zenachse angeordnete Dichtflache beruhrt. 
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Aus der EP 0 859 676 B1 ist eine DrehdurchfQhrung fQr die KQhlwasserzu- und - 
ableitung eine FQhrungsrolle in einer StranggieBanlage bekannt. Dieser Erfindung 
liegt die Aufgabe zugrund, eine DrehdurchfQhrung der vorgenannten Art zu 
schaffen, deren zwischen der Abdeckplatte und dem Lagerzapfen wirksame Ab- 
dichtung konstruktiv weniger aufwendig als die Abdichtung bei der bekannten 
DrehdurchfQhrung ist. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass 
das Mittelteil der abdichtung als ringformige, flanschartige Membran aus Kunst- 
stoff Oder Gummi ausgebildet ist, die mit ihrem inneren Rand an der AuGenseite 
der Buchse und mit ihrem auBeren Rand an dem Flansch anvulkanisiert ist. 

•Diese DrehdurchfQhrung zeichnet sich durch ihre einfache konstruktive und kom- 
pakte Gestait aus. Sie laBt sich komplett an der Stirnseite des Lagerzapfens mon- 
tieren. Deshalb ist es nicht langer erforderlich, den axialen Kanal des Verteilsy- 
stems in der Kuhlrolle im vorderen stirnseitigen Bereich des Algerzapfens im 
Durchmesser zu vergroBern, um darin Teile der Abdichtung unterzubringen. Der 
zentrale Kanal kann also durchgehend den gleichen Querschnitt haben. 

Ausgestaltungen einer DrehdurchfQhrung sind z.B. in der EP 1 125 656 A2 und in 
der WO 99 / 26745 beschrieben. 

Die DE 198 16 577 C1 beschreibt eine StrangfQhrungseinrichtung zum Erzeugen 

•von Metallstrangen, insbesondere aus Stahl, mit in Segmente eingeteilte Ober- 
und UntergerQste, die mit Rollen bestQckt sind, welche Qber Verbindungsleitungen 
an eine KQhlmedienversorgungseinrichtung angeschlossen sind. 
Um mit einfachen Mitteln eine wartungsarme, leckagefreie Verbindung zwischen 
den Rollen und der KQhlmedienversorgungseinrichtung zu schaffen, die vor Ort 
leicht los- und wieder verbindbar und Qbersichtlich zuordenbar ist, wird erfin- 
dungsgemad vorgeschlagen, dass an den Rollen Hulsen vorgesehen sind, deren 
MQndung horizontal ausgerichtet ist, dass die HQIsen mit Verbindungsleitungen 
korrespondieren, welche als metallsiche Rohre ausgebildet sind, die einenends an 
die KQhlmedienversorungseinrichtung angeschlossen sind und anderenends mit 
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einer Dichtung in Verbindung stehen, die leckagefrei eine axiale und laterale Be- 
wegung zwischen Rohrende und Hiilse zulasst. 

Nachteilig bei den bekannten Ausfuhrungen einer solchen Rolleneinrichtung ist, 
dass das KUhlmedium nur an einer Seite der Rolle zu- und abgeleitet wird. Das 
Kuhlmedium wird dabei durch eine axiale Bohrung in der Rolle auf die gegenOber- 
liegende Seite gefdrdert, dort umgelenkt und durch einen Ringkanal wieder zur 
Ausgangsseite geleitet, von wo eine Verbindung zu einem Abkuhl- und Vorratsbe- 
halter besteht. 

^Jkusgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, die KQhlwirkung einer solchen Rolleneinrichtung zu erhdhen und die 
Montage und Demontage der einzelnen Bauteile zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali bei einem Verfahren zur Kuhlung einer 
Rolleneinrichtung, bestehend aus einem rechten Lagergehause, einem linken La- 
gergehause und einer Rolle, welche mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen 
drehgelagert ist, insbesondere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , 
Stutz- oder Treiberrollen in StranggieBanlagen, bei der ein Kuhlmedium durch 
eine axiale Bohrung in der Rolle geleitet wird, dadurch gelost, dass das Kuhlmedi- 
^^um zusatzlich die in den Lagergehausen eingebrachten Lager ktihlt. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass das Kuhlmedium auf 
einer Seite in das Lagergehause der Rolleneinrichtung eintritt, urn das in diesem 
Lagergehause eingebrachte Lager geleitet wird, anschlieBend durch die axiale 
Bohrung in der Rolle auf die andere Seite flieSt, dort urn das in dem anderen La- 
gergehause eingebrachte Lager geleitet wird und danach von der Rolleneinrich- 
tung abgeleitet wird. 
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In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung wird das Kuhlmedium aus dem 
Lagergehause durch ein an der Stirnseite angeflanschtes starres oder flexibles 
VerbindungsstDck in die DrehdurchfUhrung geleitet. 

Die erfindungsgema&e Rolleneinrichtung sieht vor, dass um die in den Lagerge- 
hausen eingebrachten Lager Bohrungen angeordnet sind, die einen geschlosse- 
nen Kuhlkanal bilden. 

Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht darin, dass sich eine an der 

•Stirnseite des Lagergehauses angeordnete Austrittsbohrung filr das Kuhlmedium 
aufcerhalb des Lagerdeckels befindet. 

Von Vorteil ist auch, dass die mittig im Lagerdeckel angeordnete DrehdurchfOh- 
rung durch ein ein starres oder flexibles VerbindungsstDck mit der Austrittsboh- 
rung an der Stirnseite des Lagergehauses verbunden ist 

Die Erfindung sieht weiterhin vor, dass die DrehdurchfOhrung ISsbar in dem La- 
gerdeckel befestigt ist. 

Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht darin, dass die Drehdurchfuh- 
^^rung in den Lagerdeckeln Langenausdehnungen der Rolle ausgleichen kann. 

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand von schematischen 
Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Rolleneinrichtung in perspektivischer Ansicht, 

Fig. 2 ein Lagergehause im LSngsschnitt und 

Qoitonancirht I ^tirnQPlfp ^ 
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In Fig. 1 ist eine Rolleneinrichtung 1. bestehend aus einem rechten Lagergehause 
2 und einem linken Lagergehause 3 und einer Rolle 4, dargestellt. Auf den Stirn- 
seiten sind VerbindungsstOcke 5, 6 angeflanscht, welche die Austrittsbohrungen 
mit den Drehdurchfuhrungen 7, 8 in den Lagerdeckel 9, 10 verbinden. Zur War- 
tung oder bei einer Stdrung wird das VerbindungsstGck 5, 6 gelSst AnschlieBend 
kann der Lagerdeckel 9, 10 mit der DrehdurchfOhrung 7, 8 vom Lagergehause 3, 4 
abgenommen werden. Es besteht auch die Moglichkeit, nur die DrehdurchfOhrung 
7, 8 auszubauen. 

•Die Anordnung der Bohrungen 15 fur den geschlossenen Hohlraum urn ein Lager 
13 ist in Fig. 2 dargestellt. Der Hohlraum wird durch mehrere Bohrungen 15 gebil- 
det, welche sich in einem Abstand von den AuBenflachen des Lagergehauses 2 
befinden. Die Bohrungen gehen dabei unter einem Winkel ineinander Ober oder 
liegen rechtwinklig zueinander. Urn einen geschlossenen Hohlraum zu erhalten, 
werden einzelne Bohrungen an der Oberflache des Lagergehauses 2 verschlos- 
sen. Das KOhlmedium wird auf der Unterseite in das Lagergehause 2 eingebracht, 
durchfliesst den Hohlraum, welcher urn das Lager 13 angeordnet ist und erreicht 
eine Austrittsbohrung auf der Stirnseite des Lagergehauses 2. 

In Fig. 3 ist die Stirnseite eines Lagergehauses 2 zu sehen. Die auf der rechten 

•Seite, neben den Lagerdeckel 9, angeordnete Austrittsbohrung wird durch ein 
Verbindungsstuck 5 mit der DrehdurchfOhrung 7 verbunden. Die DrehdurchfOh- 
rung 7 befindet sich mittig in dem Lagerdeckel 9. 
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1 Rolleneinrichtung 

2 Lagergehause rechte Seite 

3 Lagergehause linke seite 

4 Rolle 

5 Verbindungsstiick rechte Seite 

6 VerbindungsstQck linke Seite 

7 DrehdurchfQhrung rechte Seite 
DrehdurchfUhrung linke Seite 

9 Lagerdeckel rechte Seite 

10 Lagerdeckel linke Seite 

1 1 Rollenzapfen rechte Seite 

1 2 Rollenzapfen linke Seite 

13 Lager rechte Seite 

14 Lager linke Seite 

15 Bohrungen 
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SMS Demag AG, Eduard-Schloemann-StraBe 4, 40237 DQsseldorf 
Patentanspruche 

1. Verfahren zur KQhlung einer Rolleneinrichtung, bestehend aus einem 
rechten Lagergehause, einem linken Lagergehause und einer Rolle, 
welche mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen drehgelagert ist, 
insbesondere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , Stutz- 
oder Treiberrollen in StranggieSanlagen, bei der ein KQhlmedium 
durch eine axiale Bohrung in der Rolle geleitet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das KQhlmedium zusatzlich die in den Lagergehausen (2, 3) 
eingebrachten Lager (13, 14) kuhlt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das KOhlmedium auf einer Seite in das Lagergehause (2, 3) der 
Rolleneinrichtung (1) eintritt, urn das in diesem Lagergehause (2, 3) 
eingebrachte Lager (13, 14) geleitet wird, anschlie&end durch die 
axiale Bohrung in der Rolle (4) auf die andere Seite flie&t, dort um 
das in dem anderen Lagergehause (2, 3) eingebrachte Lager (13, 
14) geleitet wird und danach von der Rolleneinrichtung (1) abgeleitet 
wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kuhlmedium aus dem Lagergehause (2, 3) durch ein an 
der Stirnseite angeflanschtes starres oder flexibles VerbindungsstQck 
(5, 6) in die DrehdurchfOhrung (7, 8) geleitet wird. 

Rolleneinrichtung, bestehend aus einem rechten Lagergehause, ei- 
nem linken Lagergehause und einer Rolle, welche mittels Lagerzap- 
fen in den Lagergehausen drehgelagert ist, insbesondere von 
Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , Stutz- oder Treiberrollen 
in StranggieRanlagen, bei der ein Kuhlmedium durch eine axiale 
Bohrung in der Rolle geleitet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass urn die in den Lagergehause (2, 3) eingebrachten Lager (13, 
14) Bohrungen (15) angeordnet sind, die einen geschlossenen Hohl- 
raum bilden. 

Rolleneinrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich eine an der Stirnseite des Lagergehauses (2, 3) angeord- 
nete Austrittsbohrung fur das Kuhlmedium neben dem Lagerdeckel 
(9,10) befindet. 

Rolleneinrichtung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mittig im Lagerdeckel (9, 10) angeordnete Drehdurchfuh- 
rung (7, 8) durch ein starres oder flexibles VerbindungsstQck (5, 6) 
mit der Austrittsbohrung an der Stirnseite des Lagergehauses (2, 3) 
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Rolleneinrichtung nach Anspriich 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die DrehdurchfGhrung (7, 8) losbar mit dem Lagerdeckel (9, 10) 
verbunden ist. 

Rolleneinrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die DrehdurchfOhrung (7, 8) in dem Lagerdeckel (9, 10) Lan- 
genausdehnungen der Rolle (4) ausgleichen kann. 
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Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren zur KOhlung einer Rolleneinrichtung 1 f bestehend aus einem 
rechten Lagergehause 2, einem linken Lagergehause 3 und einer Rolle 4, welche 
mittels Lagerzapfen 11, 12 in dem Lagergehause 2, 3 drehgelagert ist, insbeson- 

•dere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- ,St0tz- oder Treiberrollen in 
StranggieBanlagen, bei der ein KQhlmedium durch eine axiale Bohrung in der 
Rolle 4 geleitet wird, ist vorgesehen, dass das KQhlmedium zusatzlich die in den 
Lagergehausen 2, 3 eingebrachten Lager 13, 14 kQhlt. Die Erfindung betrifft wei- 
terhin eine entsprechende Rolleneinrichtung 1 . 

Fig. 1 
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